HDG SERIE

Abbruchgreifer

Geschlossener und staubdichter Drehkopfkopf Doppelzylinder verteilen die Kraft gleichmaBig™
360° Drehung

~Zwei Rotationsmotoren*

UbergroBer Drehkranz
\ollintegrierte Hydraulikkomponenten

Minimaler Verschlei3
Leicht erreichbare Schmierstellen

Drehbare und austauschbare Messer

Zylinder mit Endlagendé@mpfung
Hardox®- Grundkorper und Greiferschalen

Optionales Lasthalteventil

* Modelle HDG-88R und héher
** Modelle HDG-130R und hoher

ABBRUCHGREIFER HDG-8R | HDG-10R | HDG-15R | HDG-25R | HDG-34R | HDG-42R
8%  Baggerklasse' t 07-12 1-2 12-3 3-5 35-55 4-6
) Gewicht kg 100 120 200 290 340 400
rzﬁ Arbeitsdruck bar 300 300 300 300 300 300
0 £ Olvolumenstrom I/min 15 20 25 35 35 40
@G Arbeitsdruck rotieren bar 210 210 210 210 210 210
O G Ovolumenstrom rotieren  I/min 5 5 10 10 10 12
ﬁgﬂ Schalenbreite mm 300 350 450 500 500 600
f‘@‘ﬂ Offnungsweite mm 600 770 800 1160 1160 1400
fgﬁi Bauhdhe mm 600 640 700 720 770 900
G Kapazitét Itr 30 50 70 100 120 150
ﬁgﬁ SchlieBkraft kN 8 12 18 22 24 26
" Empfohlene Bagger / Anbauteil Kombination -?I., ﬂ Hﬂnﬂ_.%i o
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Die robusten Abbruch- und Sortiergreifer der HDG-Serie wurden fiir Abbruch, schweren Umschlag und zum

Sortieren von Recyclingmaterial entwickelt. Grundkoérper und Greiferschalen sind vollstandig aus Hardox

gefertigt. Flr den geringen VerschleiB an den Drehpunkten sorgen durchgehende Bolzen. Endlagendampfung

in den Hydraulikzylindern sorgen fiir ein exaktes Offnen und SchlieBen ohne Anschlége.

ABBRUCHGREIFER HDG-46R mm HDG-88R mm ABBRUCHGREIFER HDG-340R | HDG-380R | HDG-420R | HDG-480R m HDG-580R
5-9 7-12

@ Baggerklasse ' t 10-15 12-18 14-22 15-24 @ Baggerklasse ' t 28-42 30-45 32-52 35-54 42-64 45-80
) Gewicht kg 450 560 680 980 140 1220 ) Gewicht kg 2280 2840 3060 3420 4360 4700
@£ Arbeitsdruck bar 300 320 350 350 350 350 @=L Arbeitsdruck bar 350 350 350 350 350 350
Q) £ Ovolumenstrom I/min 50 70 90 100 120 120 Q) £ Oivolumenstrom I/min 170 200 200 200 250 250
@C  Aeitsdruck rotieren bar 210 210 210 210 210 210 @C  Arbeitsdruck rotieren bar 210 210 210 210 210 210
O C Olvolumenstrom rotieren  I/min 12 15 15 25 25 25 O G Olvolumenstrom rotieren  I/min 35 35 35 35 40 50
ﬁaﬁ Schalenbreite mm 700 700 600 800 800 900 ﬁaﬂ Schalenbreite mm 1200 1200 1360 1500 1500 1500
s Offungsweite mm 1500 1550 1750 1800 1950 1950 PO Offungsweite mm 2250 2250 2250 2450 2850 2850
f’%ﬁ[ Bauhohe mm 950 1000 1100 1200 1250 1250 fgﬁ( Bauhdhe mm 1500 1650 1650 1650 1800 1825
% Kapazitat Itr 200 200 300 400 500 600 % Kapazitdt Itr 950 1000 1100 1300 1500 1550
f’_% SchlieBkraft kN 28 30 36 45 50 50 fﬁﬁ SchlieBkraft kN 920 95 100 110 148 152

ABBRUCHGREIFER m HDG-180R m HDG-240R | HDG-280R m ABBRUCHGREIFER HDG-640R | HDG-820R |HDG-1400R

@ Baggerklasse ' t 17-25 18-28 20-30 22-32 24-36 25-38 @ Baggerklasse ! t 50-85 80 - 140 120 - 240
) Gewicht kg 1380 1520 1640 1830 1980 2030 ) Gewicht kg 5420 8120 14200
@=£> Arbeitsdruck bar 350 350 350 350 350 350 eﬁ Arbeitsdruck bar 350 350 350
O & Olvolumenstrom I/min 120 150 160 170 170 170 Q) £ Oivolumenstrom I/min 260 320 350
G Arbeitsdruck rotieren bar 210 210 210 210 210 210 @G Arbeitsdruck rotieren bar 210 250 250
O G Oivolumenstrom rotieren  I/min 25 35 35 35 35 35 O G Olvolumenstrom rotieren  I/min 60 60 100
ﬁaﬁ Schalenbreite mm 1000 900 1000 1200 1200 1200 ﬁaﬂ Schalenbreite mm 1500 1600 1800
f@ﬁ Offnungsweite mm 1950 2100 2100 2100 2250 2400 f@ﬂ Offnungsweite mm 3000 3500 4400
f’%”m Bauhohe mm 1300 1500 1500 1500 1500 1500 fgwt BauhGhe mm 1850 2300 3000
G Kapazitat Itr 700 750 800 850 900 900 % Kapazitéat Itr 1600 2000 4600
f’_% SchlieBkraft kN 50 62 68 72 80 80 ﬁ% SchlieBkraft kN 155 180 220
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